云南其亚金属有限公司绿色低碳水电铝加工一体化项目600kt/a电解铝及配套400kt/a碳素工程

托盘倾翻装置

订货技术条件
室审：
审核：
校对：
编制：
沈阳铝镁设计研究院有限公司
技术规格书
1  设备使用环境和动力条件
1.1    工程名称：云南其亚金属有限公司绿色低碳水电铝加工一体化项目600kt/a电解铝及配套400kt/a碳素工程
1.2    安装地点：云南其亚金属有限公司绿色低碳水电铝加工一体化项目600kt/a电解铝及配套400kt/a碳素工程本项目现场

1.3    环境条件：
场地海拔高度          
极限最高温度             

极限最低温度             

年平均气温              

年平均相对湿度            

年平均大气压力            

冻土深度                  

年平均降雨量               

年平均蒸发量               

年平均风速

地震基本烈度：          

车间内粉尘含量：        ＜50mg/m3  
1.4    公用设施条件

供电电源：   低压：仅提供设备进线电源AC50Hz±2%  380/220V±10%（三相五线制）并直接接至成套设备的总电源柜。总电源柜到设备各用电点电缆由设备自带。

                    高压：AC   10kV   50Hz
供水条件：   水温3～32℃ ，压力0.2～0.4MPa

压缩空气：   露点-20℃，压力0.4～0.6MPa
1.5    处理物料

电解质捞渣料： ＜80℃

1.6    工作制度：
设备本阶段每周运转14班，每班工作时间8小时，净工作时间6.5小时，每周1班维护时间。要求设备运转率不小于85％。
1.7环境、安全保护

卖方提供的产品必须符合《中华人民共和国环境保护法》及其它相关环保法律、法规、标准等规定的要求。

噪声控制标准《工业企业噪声控制设计规范》GBJ87-199011

生产车间和作业场所：＜85dB(A)

计算机室（正常工作状态）：＜70dB(A)

车间所属办公室、试验室（室内背景噪声级）：＜70dB(A)

主控制室、集中控制室、操作室（室内背景噪声级）＜60dB(A)
安全防护

设备相关电源均应配有可靠的安全装置及必要的安全保护措施。

符合中华人民共和国的有关法律法规要求。

1.8 厂房条件

各设备是在有碳素粉尘和电解质粉尘的环境中工作。

车间温度：设备安装在室内，该区域不采暖，按照室外温度考虑设备环境温度（详见文中1.3项）。
车间粉尘浓度：                       10mg／Nm3

工作环境噪音:                         85dB(A)
2  设备用途、功能描述及设备产能
2.1托盘倾翻装置
2.1.1托盘倾翻装置用途

托盘+盘内的电解质，重量约10t。托盘内盛装的电解质捞渣料需倾倒破碎，以返回电解车间用作阳极覆盖料，倾倒的电解质块进入带式输送机，运至电解质破碎工段。托盘倾翻装置需要能够将托盘翻转120度，倾翻后能够顺利复原位。
2.1.2托盘倾翻装置数量、产能和其他
设备数量：                    1套

设备产能为：                  15个托盘/小时
物料重量：托盘+盘内的电解质，重量约10t，其中托盘重约3t，电解质重约7t。
托盘尺寸：长5842×宽1740×高430mm（暂定）。订货后按照托盘图纸，完成托盘倾翻装置的设计及制造。
3 设备组成和设备接口
3.1设备组成和接口（机械部分）

3.1.1托盘倾翻装置组成和接口（机械部分）

按买方要求提供机械部分齐全的托盘倾翻装置1套，包括但不限于：
●设备安装所需要的地锚螺栓及其它构件
●托盘输送车，输送车行走轨道

●倾翻装置
●收尘罩及卸料滑道，为避免所倾倒的块状电解质对输送皮带产生过大的冲击，卸料滑道需增加多处挡板。收尘罩留有收尘管接口法兰。

●机械接口：买方将提供该区域内带式输送机，接口为带式输送机导料槽。托盘倾翻收尘罩和下料溜槽由卖方提供。
●设备下料自带一层过滤筛网，要求颗粒度≥300×300×200mm电解质块料能过滤出去，不要进入下面的输送皮带。
3.2设备组成（液压部分、气动部分、电气及控制部分和其他部分）

3.2.1设备组成（液压部分）

投标商所提供设备如果需要液压系统完成生产工作，则必须具有能够完全满足生产需要的整套液压系统，系统必须含有：

●油箱
●油箱漏油槽
●就地控制面板
●液压泵自动停止装置
●可视油位、压力和温度指示器
●带有真空压力释放阀的油箱呼吸器带过滤器

●冷却/加热系统及过滤器
●排放阀、安全阀和仪表测试设施

●电磁控制阀和分配器及液压泵驱动电机
液压系统与机械部分连接管路、设备内部液压管路及管路连接件由投标商随设备配套供货，液压站及机械部分用水管路及管路连接件由供货商随设备配套供货：

供货范围应包括首次润滑油、液压油（包括给出润滑油、液压油配方或牌号）

3.2.2设备组成（气动部分）

投标商所提供设备如果需要气动系统完成生产工作，则必须具有能够完全满足生产需要的整套气动系统，系统必须含有：

●气缸
●管路控制阀
●设备内部气动管路及管路连接件由投标商随设备配套供货

3.2.3设备组成（电气及控制部分）

●装置内的所有配电柜
●装置内的所有控制柜
●装置内的所有变频调速驱动装置
●装置内的所有操作监视设备
●装置内的所有端子接线箱
●装置内的所有现场仪表、执行装置
●装置内的完整的控制系统（包括硬件和软件）
●装置内的所有电气设备间的连接电缆（动力电缆、控制电缆）及安装附件
3.2.4设备组成（其他部分）

备件和专用工具：
●投标人应按照合同附表8.2要求提供正常运行所需备件

●安装及调试随机备件

●安装及调试随机特殊工具
3.3设备接口（电气接口、控制接口、通风除尘接口、压缩空气接口）

包含但不限于以下接口：

3.3.1电气接口
电气接口：

投标方负责提供完整的成套配电系统，电源由招标方接至投标方成套配电设备上，配电设备内部布线、设备本体间的连接电缆由投标方负责提供并敷设。投标商提供设备用电接口位置(接线盒)。
控制接口：

投标商提供设备与外界通讯接口。设备自带整套控制系统，并且留有独立的以太网网络接口与控制室内的控制系统进行通讯。

通风除尘接口：
接口为收尘罩，投标商提供收尘罩制造、安装图纸，并同时提供收尘口位置、大小、法兰及收尘量。

压缩空气接口：招标方负责将车间压缩空气管路接至设备用气点附近。
给排水接口：
接口为设备进出水管软管接头（带管夹）。

4 电气及控制系统技术要求

4.1电气及控制系统技术要求
电气及控制系统要求按控制设备、控制软件、检测设备、执行设备、电源和电气设备分项报价，投标书电气及控制部分的技术应当按以下内容分项描述。

4.1.1控制设备

投标方所选择的控制系统必须是该设备制造商的成熟产品，有3到5年的市场推广历史，并需得到招标方的认可。禁止选用已停止生产或正在退出市场销售的产品，同时不建议选用刚进入市场尚未得到大量使用的最新产品。

本工程要求选用PLC产品由业主指定，控制系统留有独立的网络接口，使成套提供的控制系统能够与阳极组装车间内的所有控制系统构成网络。所有操作连锁通过硬接线方式。软件页面要求汉化。

控制系统须具备操作、安全保护、故障诊断、数据记录等功能。

如果投标商提供多台设备时，不要求每台设备单独提供一套PLC，在满足使用要求的前提下，可以多台设备共用一套PLC。

4.1.1.1控制方案

●详细的控制方案概述与控制技术指标；

●详细的控制系统图，包括现场设备层、中间通讯层、控制层(含人机交互设备)操作运行方式描述；

4.1.1.2 I／O设备

●适当的I／O模块，满足现场仪表与执行装置的连接要求；

●冗余点数10％～l 5％；

●I／O点列表；

4.1.1.3通讯

●留有独立的网络接口和上级网通讯：

●通讯没备型号、参数列表；

4.1.1.4控制器

●带有足够内存的控制器；

●内存有一定的备用空间以便进行扩展；
●后备电池；

●控制器型号、参数列表；

4.1.1.5机架

●根据需要选择具有足够模块槽数的机架：

●结合I／O冗余点数，留有一定的备用空间以备扩展

●空槽加盲板(填充盖板)：

4.1.1.6电源

●足够功率的电源；

●电源型号参数列表；

4.1.1.7工程师完成维护必须的硬件

4.1.1.8人机界面操作设备

●10英寸彩色液晶触摸屏完成就地操作(特指包括操作员面板的操作屏、台)；

●必须的机旁操作(用于现场检修、事故急停操作)；

●人机界面文字采用中文/英文切换；
●触摸屏(工控机)功能描述；

●触摸屏(工控机)设备列表；

4.1.1.9系统软件

●操作系统；

●完成控制任务所必须的控制算法；

●建立人机界面所必须的软件与数据库；

●工程师完成组态必须的支持软件；

●相关智能仪表与执行装置软件；

●系统软件列表；

●所有系统软件采用中文版本，无中文版本的采用英文版本。
4.1.1.10应用软件

●详细的应用软件功能说明；

●应用软件原理框图；

●所有应用软件采用中文版本，无中文版本的采用英文版本。
4.1.1.11现场检测仪表与执行装置

●投标方所提供的现场检测仪表与执行装置

●必须在同样的工业场合有良好的使用经验，必须是该设备制造商的成熟产品，有3到5年的市场推广历史，禁止选用已停止生产或正在退出市场销售的产品，同时不建议选用刚进入市场尚未得到大量使用的最新产品。

●建议选用智能仪表与执行装置。

●所选用检测仪表的测量对象与测量精度描述；

●所选用执行装置控制对象与控制精度描述；

●所选用检测仪表与控制系统之间通讯方式描述；

●所选用执行装置与控制系统之间通讯方式描述；

●所选用检测仪表安装环境与防护等级描述；

●所选用执行装置安装环境与防护等级描述。
●工程师完成仪表维护必须的硬件；

●工程师完成执行装置维护所必须的硬件；

●全部检测仪表清单；

●全部执行装置清单。

4.1.2电气设备

●投标方所选择的配电系统必须是该设备制造商的成熟产品，有3到5年的市场推广历史，并需得到招标方的认可。禁止选用已停止生产或正在退出市场销售的产品，同时不建议选用刚进入市场尚未得到大量使用的最新产品。

●用电设备资料及制造商列表(电机台数、额定容量、额定电流、起动电流倍数等)；

●配电设备资料及制造商列表(配电柜外形尺寸、整体结构、断路器、接触器、过载继电器等)；

●需调速的电机要求采用(由业主指定的)公司的变频调速器进行调速控制，具体规格由投标方根据其设计要求确定；

●配电系统描述、防护及绝缘等级：  
●电机防护等级      IP  54

●电机绝缘等级      F

●配电柜防护等级    IP  65
4.1.3系统安全性

●根据安装运行环境，配电设备、现场仪表及执行装置选用合适的防护等级与防爆等级；

●现场仪表与控制系统之间要采取可靠的隔离措施；

●合适的减震措施；

●合适的信号电缆芯数备用；

●可靠的接线端子；

●柜体内通风、照明布置；

●安全措施总体描述；

4.1.4系统电源

●配电设备的电源电压等级与电源分配；

●仪表与执行装置的电源电压等级与电源分配；

●计算机系统(PLC)的电源电压等级与电源分配；

●输入输出信号的电源电压等级与电源分配；

●电源系统描述。

4.1.5环境要求

●配电及控制系统对使用环境要求的详细描述；

●温度、湿度、粉尘、静电、磁场、接地电阻等环境参数描述；

●其他特殊要求。

4.1.6控制系统总体统一性

从以下几个方面出发，招标方有可能会对部分控制系统、检测仪表、执行装置、电气设备特别指定生产厂家和型号。

●综合考虑工厂整体管控一体化：

●协调国内设备与国外设备；

●减少人员培训次数与人数，

●降低运行维护难度；

●减少备品备件种类
5 性能测试和保证

5.1托盘倾翻装置考核指标与条件

考核条件

●在考核期间，设备应在良好的和正常的状态下连续运行，设备性能测试应持续7天，每天8小时（1班）。

●投标人应在标书中提供考核方法。
考核指标
●托盘举升、倾翻到位
●设备产能：15个托盘/小时
6 技术资料的交付

6.1买卖双方相互提供的技术资料和图纸应全面、清晰且准确，以便满足合同设备设计、制造、安装、调试、操作与维修的要求。

6.2语言：买卖双方提交的所有图纸和资料将采用中文简体或中英文对照版两种语言，如果有第三种语言的资料，则由双方中的提供方翻译成中文简体语言，并对其翻译的正确性负责。

6.3单位：采用ISO标准。

6.4提交方式：在当面提交或信件传递的同时，可使用传真或E-mail形式，所有文本资料一式五份，并提交五份以移动存储器为存储介质的电子版本。
6.5技术资料应用软件：文本资料采用微软Office2003或以上版本编制；

图纸资料应以Auto CAD2004或以上版本绘制；

PLC软件：已经安装的控制软件应以光盘形式提供五个备份，并可直接下载到PLC控制器；提供PLC系统软件。

6.6设备投标时提供的相关资料

	序号
	资料的内容

	
	

	1
	设备总图

	2
	主要部件零件图

	3
	设备的外形尺寸图

	4
	设备能耗量：包括用电负荷、用水量等

	5
	设备总重及主要部件重量

	6
	设备基础条件图（包括各种电路配置系统图）

	7
	设备配置描述

	8
	设备技术性能、参数描述

	9
	主要部件装配示意图及结构描述

	10
	外购件明细表及供货商资料

	11
	零部件明细表

	序号
	资料的内容

	12
	制造工艺、工序的描述及说明

	13
	制造、安装质量控制措施

	14
	预组装、试验规范和程序

	15
	采用新技术新工艺的说明

	16
	设备配置的改进说明

	17
	设计、制造、安装、验收标准和规定

	18
	外购主要部件的供货商资料

	19
	质量、工期、使用寿命、技术服务的承诺

	20
	近几年本行业业绩

	21
	易损件明细表，应注明图号、名称、规格、数量、重量、价格、使用周期、所属部件等。

	22
	试运转期间的备品备件明细表

	23
	专用工具清单

	24
	制造、安装、调试、交工验收施工方案及网络图


6.7除招标文件中规定的技术说明外，买方将提供下表中规定的资料。


买方提供的技术资料和交付时间

 说明：没有注明交付时间的资料，其具体交付时间在设计联络时确定。
	序号
	资料的名称和内容
	交付时间

	1
	电力系统的相关参数
	

	2
	中国公路对货运物资高度与重量的限制
	第一次设计联络

	3
	分交表中规定由买方供货设备基本参数
	

	4
	买方供货设备详细资料
	

	5
	管网装配件的标准与尺寸等资料
	

	6
	车间内起重机的配置
	

	序号
	资料的名称和内容
	交付时间

	7
	安装合同设备的厂房总体布置图、平面图、立面详图
	第一次设计联络

	8
	设备基础图
	


6.8除合同文件中规定的技术资料外，卖方将提供下表中规定的资料，包括但不限于以下内容：

卖方提供的技术资料和交付时间

说明：没有注明交付时间的资料，其具体交付时间在设计联络时确定。
	序号
	交付内容
	交付时间

	
	
	

	1
	设备的基础图，包括电缆、管道地沟，设备基础所承受的静态和动态负荷位置，预埋件制作及安装要求。
	

	2
	噪音及粉尘受其它影响的大致面积。
	第一次设计联络

	3
	设备及其辅助系统的初步总体布置图（主要技术参数，布置图、平面和立面详图）
	第一次设计联络

	4
	设备及其辅助系统的最终总体布置图（主要技术参数，布置图、平面和立面详图）
	第二次设计联络

	5
	设备总图、装配图、主要零部件图、备件、易损件图及最大件的尺寸与重量
	第二次设计联络

	6
	合同设备的环境要求（包括温度、湿度、通风、照明、防尘、防火、防爆和抗震）
	第一次设计联络

	7
	过程控制系统的网络图和功能描述
	第一次设计联络

	8
	电气设备的相关信息：
A. 对电气设备每一项目进行说明：包括电压、电流、功率、转速、直流和交流等
B. 检测和控制原理及精度保证 
C. 电气设备清单
	第二次设计联络

	9
	控制柜室、变压器室和操作台的基础图和布置图。
	第二次设计联络

	10
	电气系统原理图：
A. 供电接线图；
B. 设备控制框图、配置图和原理图；
	第二次设计联络

	11
	每个电气模块(含自动化设备和仪器仪表)说明的硬件手册、用户手册及调试和应用软件
	设备交货前四周

	12
	电气接线图：
A. 主电缆走向图（包括电缆桥架的层数、宽度、标高）和电缆表
B. 电缆型号清单和电缆采购的技术资料
C. 端子接线图
	第二次设计联络

	13

	与合同设备相关的标准件和采购件的说明书
	设备交货前4周

	14
	设备包装数量、重量、尺寸
	设备交货前4周

	15
	设备装箱单
	设备交货时

	16
	设备安装指导手册、调试指导手册、设备操作维护手册
	设备交货前4周

	17
	验收试车大纲与调试工具
	设备交货前4周

	18
	设备动力消耗参数（电、压缩空气、冷却水、油等）总消耗量及单耗指标，如：单位时间最大耗量、单位时间平均耗量、单位产品平均耗量等。
	第一次设计联络

	19
	各污染物的有关参数，如：距噪声源1m的等效声级Leq［dB（A）］、废气中污染物的浓度、列出安全和工业卫生的有害作业场所和设备、劳动安全卫生采取的措施等。
	第一次设计联络

	20
	全套竣工图，含平面布置图；投标方认为有必要提供的其它有关文件。
	


7 设备的安装、调试、试车及验收
7.1安装调试
●卖方应免费提供技术，所提供的技术应保证在卖方的指导下，生产出符合质量保证值的产品。

●卖方有责任审查买方的基础设计图，并在设备安装前验收设备基础和买方供货的设备。
●在安装调试期间及质量保证期内，卖方应无偿更换不合格零部件，在质量保证期内无条件地进行技术服务。卖方接受买方的监造，并安排买方人员参加制造厂内的预安装及检查工作。
●开箱验收

7.2试车与验收
●试车分为无负荷试车和负荷试车两个阶段，试车的同时进行性能考核和验收。

●无负荷试车是指单体设备运转和联动。
●负荷试车是指按买卖双方商定的产品品种、数量、时间投入原料和公用设施，对合同设备进行试生产操作。
●性能考核是指对合同附件中所规定的各项保证值进行考核。
●验收是指如果性能考核结果表明合同附件所规定的各项保证值能够达到，在合同双方签署相关验收文件后，进入为期12个月的质量保证期。

7.3设计制造、验收标准及依据

设计和制造标准：按中华人民共和国国家标准及相应的全国性行业标准或者国际通用标准进行设计制造。适用标准包括但不仅限于以下清单所列标准：

YBJ207—85     冶金机械设备安装工程施工及验收规范液压、气动和润
滑系统
GB50168—92   电气装置安装工程电缆线路施工及验收规范
GB50258—96   电气装置安装工程1KV及以下配线工程施工及验收规范

GB50169—96   电气装置安装工程接地装置施工及验收规范
GB50171—96   电气装置安装工程盘、柜及二次回路结线施工及验收规范

GB50254—96   电气装置安装工程低压电器施工及验收规范
GB50257—96   电气装置安装工程爆炸和火灾危险环境电气装置施工及

验收规范

GB50150—96   电气装置安装工程电气设备交接试验标准
GB700-88      普通碳素结构钢 

GB699-88      优质碳素结构钢
GB1184-80     形状和位置公差、末注公差的规定

GB8923        涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级

GB9286        色漆和清漆漆膜的划格试验

JB/ZQ4000.1-86-JB/ZQ4000.14-86规定的相关标准

GB50231-98    机械设备安装工程施工及验收通用规范

GB50235-97    工艺金属管道工程施工及验收规范

JB/JQ4000.3-86  焊接通用技术条件；

JB/T4730-94   压力容器无损检测；

GB9286-88     色漆和清漆漆膜的划格试验；

GB8923-88     涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级；

IEC (International Electrotechnical Committee)
国际电工技术委员会的有关标准；

ISO (International Standards Organization)
国际标准化组织的有关标准；

GB50150-91    电气装置安装工程  电气设备交接试验标准；

GB50169-92    电气装置安装工程  接地装置施  工及验收规范；
GB50168-92    电气装置安装工程  电缆线路施工及 验收规范；
GB50054-95     低压配电设计规范；
GB50052-95     供配电系统设计规范；
GB50055-93     通用用电设备配电设计规范；
GB50254-259-96 电气装置安装工程施工及验收规范；
GB4064-83      电气设备安全设计导则；
GB4942.1-85    电机外壳防护分级；
GB6995.1-86    电线电缆识别标志 第1部分：一般规定；
GB4208-84      外壳防护等级的分类；
GB5027-98     《压缩机、风机、泵安装工程施工及验收规范》

以上标准和规范如果出现对于同一对象有两个或两个以上规定的，执行最高级别的规定。如果被新标准和规范替代，执行新的标准和规范。如有不确定或相矛盾的地方，需与招标方进行协商，由招标方书面认可后方可执行。

7.4质量保证

●在规定的质保期内，卖方应保证按投标书承诺的质量、售后服务条款履行责

任。

●卖方不得以任何形式将合同产品的制造加工转让给下属服务公司、第三产业

或扩散给第三方。

●在设备安装、调试合格并交付使用后（以双方签字的验收证书为准）的12

个月质量保证期内,卖方应对由于设计、工艺、材料及制造的缺陷而发生的任何

不足或故障造成的损失负责，所发生的费用由卖方承担。

●出现质量问题时，卖方应在24小时内做出响应,并按双方约定的时间到达现

场，由于服务不及时所造成的损失也是卖方的责任。

8 备品备件、易损件、专用工具清单

    投标时，由卖方提交满足两年使用与维护的备品备件、易损件、专用工具清单（见附表8.1  8.2）。
附表8.1   备品备件及易损件明细表
招标编号：            投标人名称：           
	序号
	名称
	规格

型号
	制造厂商及联系电话
	所属部件及安装部位（图号）
	厂家
订单号
	正常
交货期
	正常运行寿命
	数量
	单价
	总价
	备注

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	合 计
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


投标人代表签字：                    

附表8.2   专用工具清单

招标编号：            投标人名称：           
	序号
	工具名称
	规格型号
	精度
	用途及使用部位（图号）
	数量
	单价
	总价
	制造厂商及联系电话
	备注

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	合   计
	
	
	
	
	
	
	
	


投标人代表签字：                    

9 其它

●投标单位如对招标文件有疑问或发现差错时，可于开标之前以书面的形式提请招标单位答复，招标单位将以书面形式尽快给予答疑或解释。同时以书面形式通告所有投标单位，招标单位的书面答疑材料也作为投标单位编制投标文件的依据之一。

●卖方所供设备的制造、安装调试所需的工具、设备等均由卖方自备。

●设计变更：由设计院签发设计变更通知书。

●现场签证：由于工程施工条件等变化出现的现场签证，必须由买方负责该项目的专业技术人员按规定的程序和必要的手段检查、测算后，及时的在规范化的签字单上签字，并加盖买方工程管理部门的公章，经有关部门审核，主管领导签字后生效。

注：本技术条件仅供设备订货使用，设备订货后需由供需及设计三方签订详细技术协议。
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